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BATTENFELD Plastics Technology

| korzysci wtryskarek
40t — 650t

Prostokgtna budowa ptyt.

Prostokatne wymiary ptyt dostosowane
sg do wielu zastosowan.

Dodatkowo idealna rownolegto$¢ oraz
dwu ptytowa konstrukcja maszyny,
zapewniajg maksymalng ochrong formy,
przez co redukujg do minimum koszty
serwisu oraz napraw.

System zamykania.
Szybkie, niezmienne budowanie sity
zapewnione przez 4 symetrycznie
potozone cylindry zamykania,
zewnetrzny cylinder szybkiego skoku
oraz centralny wyrzutnik.

Bobbenfeldli -
HM 500/5100

Liniowy system prowadzenia
Podpora ptyty ruchomej porusza sie
na bardzo precyzyjnym systemie
prowadzenia, ktory przystosowany
jest do pracy z bardzo ciezkimi
formami. Smarowanie natomiast
zredukowano do minimum.

350t-650t




Nowy “kompaktowy” fadunek mocy we wtryskarkach Wysokiej jakosci system kontroli oferuje wiele mozliwosci

serii HM, wykonany w technologii 2-ptytowej oraz
3-ptytowe;.

monitorowania procesu oraz tatwe przygotowanie dokumentac;ji.

Dzieki wielu oferowanym opcjg, HM jest

Catkowicie zmieniona konstrukcja wtryskarek serii HM niezwykle uniwersalny ale moze tez by¢ uzywany w

od 40 do 650 ton, zostata stworzona aby zapewni¢ wysokg specjlanych procesach, takich jak np.wtrysk z dociskiem.
precyzje, najkrotsza budowe i mnéstwo opcji wyposazenia. \yez HM do testow i przekonaj sie sam!

Wirsykarki te posiadajg mnéstwo innowacyjnych cech,

z ktérymi wySmienicie wspotgraja.

Slimak wyposazony w
bezposredni naped hydrauliczny.
Wysokiej jakosci hydrauliczny
silnik zapewnia wysokie osiagi
plastyfikacji.

Slimaki ze statym

stosunkiem L/D

22:1 oraz ci$nieniem wtrysku
2,000 bar przy $redniej srednicy
Slimaka zapewnia wy$mienitg
homogenizacje tworzywa.

Jednostka wtryskowa wyposazona
w liniowy system prowadzenia
oraz zmodyfikowany mechanizm dla
tatwej obstugi serwisowej i wymiany
cylindra i $limaka.

Pompa zmiennego wydatku serii DFEE
Uniwersalny silnik sterowany elektronicznie
(DFEE) zapewnia maszynie bardzo krotkie
czasy cyklu. Dalsze oszczednosci w czasie

cyklu mogg by¢ zapewnione dzieki rownolegtym
ruchom wyrzutnika i rdzeni, osiggnietych po
zainstalowaniu dodatkowej pompy.



| BATTENFELD | Plastics Technology ‘

Uktad zamykania VI
40t — 650t

Zalety wtryskarek serii HM :

=  Maksymalnie skrécona konstrukcja = Petna sita zamykania roztozona réwnomiernie

= Prostokatne ptyty w catej przestrzeni formy

= Wysoka sztywnos¢ i stabilno$¢ = Krotki czas cyklu suchego

= |dealna réwnolegto$¢ ptyt podczas catego = Usuwanie detali mozliwe w trzech kierunkach
ruchu = Wysoka powtarzalno$¢ wszystkich parametréw

= Praktycznie bezobstugowy liniowy system = Wysokie bezpieczenstwo formy
prowadzenia oparty na podporach = Optymalna ochrona formy podczas minimalnych

= W petni hydrauliczny system zamykania odchylen ptyt i uktadu prowadzgcego

= Szybkie otwarcie i zamknigcie dzieki =  Wszystkie elementy zaprojektowane by
osobnym potgczeniom zminimalizowac¢ obstuge oraz serwis

350t-650t




Jadnostki plastyiikujace
az do 8800

NOWA KONCEPCJA poprawy jakosci detalu

= Optymalna homogenizacja dzieki statemu stosunkowi
L/D rébwnemu 22:1, ci$nienie wtrysku 2000 bar
w przypadku $limaka o $redniej Srednicy.

= Dokfadny ruch osiowy jednostki wiryskowej dzieki
linearnemu systemowi prowadzenia

= System wolnych ruchéw dyszy dzieki usytuowaniu
przeciwlegte cylindréw napedzajgcych

NAJWYZSZA PRECYZJA NOWE JEDNOSTKI PLASTYFIKUJACE
i powtarzalnos¢ dla wiekszej elastycznosci

= Konstrukcja ze zintegrowang jednostkg wiryskowg = Krotka konstrukcja z dwoma cylindrami

i tatwym dostepem do wszystkich komponentéw = Duza predko$é wirysku

= Bezposredni naped slimaka z wolnoobrotowym = Uniwersalne zastosowanie cylindra z réznymi

silnikiemi hydraulicznym oraz optymalng adaptacjg jednostkami plastyfikujacymi
do indywidualnych potrzeb

= Wysoka powtarzalnos¢ dzigki regulowanym
serwozaworom

WY SOKIi: OSIAGI
UKr ADU PLAS Y- IKACJI

System uplastyczniajgcy wiryskarki spetnia
wiele roznych wymagan. W kontekscie
rosngcych wymagan jakosciowych zakres
zastosowan zostat zoptymalizowany poprzez
staty stosunek L/D réwny 22:1 dla trzech
rozmiarow $Slimaka jednostki wiryskowe;.




BATTENFELD Plastics Technology

UNILOG  B6

UNILOG B6 jest uktadem sterowania nowej
generacji, ktory taczy w sobie komfort obstugi
Szubkosc¢ i precyzj dziatania z bardzo szerokimi
mozliwosciami technicznymi.

UNILOG B6 to kontynuacja i rozszerzenie filozofii
proponowanej przez nas w poprzednich uktadach.
Zachowalismy sposdb prezentacji danych, znany

z naszych poprzednich systeméw. Jednoczesnie
znaczaco wzbogacilismy mozliwosci nowego ukfadu.

Wysocewydajny system bazujacy na optymalnym
potaczeniu elementdéw hydrauliki i elektroniki
zapewnia wysokie szybkos$ci dziatnia i najwyzsza
doktadno$¢ wszystkich ruchéw wtryskarki. Precyzyjna
analiza wszystkich istotnych parametréw procesu
zapewnia uzytkownikowi petng kontrole i stwarza
mozliwosc prowadzenia petnej certyfikacji produkcji.

15“-TFT-kolorowy monitor
z funkcjg Touch-Screen dla
obstugi maszyny i wprowa-
dzania parametrow procesu

2 rzedy przyciskow
wyboru réznych funkcji
maszyny

2 porty USB do potaczen

z urzadzeniami typu

pen drive, drukarki,
klawiatury oraz urzadzeniami
zawierajgcymi hasto dostepu
do maszyny dla pewnego
dostepu do systemu.

48 przyciskéw dla obstugi
wtryskarki a takze
korzystania z wyposazenia
opcjonalnego maszyny

Miejsce na dodatkowe 7
przyciskow lub
mechanicznych wytgcznikow.

2 dodatkowe porty USB
i 2 porty Ethernet
umieszczone w szafie
sterujgce;.

Dla funkciji gtéwnych maszyny
(naped, grzanie, tryby pracy)
przewidziano 10 podéwietlonych
przetacznikdw.

Dzieki duzej mocy oblioczeniowej systemu mozliwym
jest rozszerzenie funkcji Tabela jakosci do 12 kolumn.
Tabela zapisuje wyniki parametrow ostatnich 10.000

cykli.

Kompletna dokumentacja maszyny, instrukcje
obstugi, listy czesci zamiennych i schematy
sq dostepne online z poziomu uktadu sterowania.
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BATTENFELD Plastics Technology

JEDNOS TKA WTRYSKOWA | ZAMYKAJACA
CIEZAR WTRYSKU

Jednostka zamyk. Jednostka wtryskowa

od

40

60 ° ° ° °

80 ° ° ° °

100 ° ° ° °

130 . ° ° °

160 ° ° ° °

210 ° ° ° °

250 ° ° °

300 ° ° °

350 ° ° ° °

400 ° ° ° °
500 ° . .
650 . . .

Materiat Wspétczynnik Materiat Wspotczynnik

ABS 0,88 PP + 20 % Talku 0,85
CA 1,02 PP + 40 % Talku 0,98
CAB 0,97 PP +20 % GF 0,85
PA 0,91 PS 0,91
PC 0,97 PVC - twarde 1,12
PE 0,71 PVC - miekkie 1,02
PMMA 0,94 SAN 0,88
POM 1,15 SB 0,88
PP 0,73 PF 11,8}
max ciezar wtrysku (g) jest iloczynem obliczeniowej VP L2
objetosci wirysku (cm3) i podanego powyzej wspotczynnika. Ciemne pola =
duroplasty



Jednostka zamykajaca HM 40/...

Sita zamykania kN 400
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 320 x 270
Wysokos$¢ formy (min.) mm 175
Droga otwarcia / sita otwarcia mm / kN 375/ 26
Maksymalny prze$wit mm 550
Skok i sita wypychacza mm /kN 100/ 26,4
Czas suchego cyklu 1) s-mm 1,6 -224

Jednostka wtryskowa n ...1130 ...1210
mm 14 18 22 18 22 25 30 25 30 35

Srednica $limaka

Skok slimaka mm 90 110 125 150
Stosunek L/D mm 20 20 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku cm? 13,9 22,9 34,2 28 41,8 614 884 73,6 106 144
Cisnienie wtrysku bar 3000 2593 1736 3000 2864 2218 1540 2940 2042 1500
Max. predkosé $limaka min-1 498 318 310

Max. wydajnosé plastyfik. 2) PS g/s 1,7 5 7,2 32 46 85 123 8,2 12 18,6
Max. moment obrotowy $limaka | Nm 90 231 238 357 490
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 250/ 47 250/ 47 250/ 86
Szybko$¢ wtrysku w powietrze | cm?/s 32,7 541 80,7 32,7 48,9 63,1 90,9 59,5 85,7 117
Szynkos¢ wirysku w powietrze | .3/ 49 81,1 121 491 734 947 136 714 103 140
z drugq pompa (opcja)

Szybko$§¢ wirysku w powietrze 3

2 hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 65 108 161 777 116 150 216 143 206 280
Uktad napedowy

Moc ukfadu napedowego kW 1 11 1
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 150 150 150

Zuzycie pradu bez / 20749 24153 27156

z Europakietem

Waga i Wymiary

Waga netto (bez oleju) kg 2500 2500 2600

dt. x szer. x wys. 3) m 3,0x1,2x1,9 3,3x1,2x1,9 3,4x1,2x1,9
max. cigzar formy /- kg / mm 400/ 250 400 /250 400/ 250

min. wymiar formy 4)

1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardow Battenfelda, wigeksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy

3) max. dtugos¢ ze $rednim slimakiem cofnietym do tylu 4) max. 2/3  plyt zamykajacych
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Jednostka zamykajaca

Sita zamykania kN
Rozstaw miedzy kolumnami mm x mm
Wysokos$¢ formy (min.) mm
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN
Maksymalny przeswit mm

Skok i sita wypychacza mm /kN
Czas suchego cyklu 1) s-mm

Jednostka wtryskowa
Srednica slimaka

mm 14 18 22

600
370 x 320
200
450/ 35
650
150/ 26,4

1,8 -

18 22 25 30

259

HM 60/...

...1210 .../350
25 30 35 30 35 40

Skok slimaka mm 90 110 125 150 175
Stosunek L/D mm 20 20 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku cm? 13,9 22,9 34,2 28 41,8 61,4 88,4 73,6 106 144 123 169 220
Cisnienie wtrysku bar 3000 2593 1736 30002864 2218 1540 2940 2042 1500 2835 2083 1595
Max. predko$¢ $limaka min~1 623 398 310 298
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS g/s 1,9 6,2 9 4 58 10,5 15,4 8,2 12 18,6 1,6 179 28,5
Max. moment obrotowy $limaka | Nm 90 231 238 357 490 621
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 250/ 47 250/ 47 250/ 86 250/ 86
Szybko$¢ wtrysku w powietrze | cm?/s 40,9 67,6 101 40,9611 78,9 114 59,5 857 117 741 101 132
Szynko$¢ wirysku w powietrze R
2 druga pompa, (opcja) cm?/s 65 108 161 65,5 97,8 126 182 952 137 187 98,8 134 176
Szybko$¢ wirysku w powietrze R
2 hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 65 108 161 77,7 116 150 216 143 206 280 216 294 384
Uktad napedowy
Moc uktadu napedowego kW 11 11 11 15
Pojemno$¢ zbiornika oleju | 200 200 200 200
Zuzycie pradu bez /
2 Europakietem 20/49 24 /53 27 /56 34/63
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 3000 3000 3100 3100
dt. x szer. x wys. 3) m 3,4x1,3x1,9 3,56x1,3x1,9 3,6x1,3x1,9 3,8x1,3x1,9
max. cigzar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 600 /250 600/ 250 600/ 250 600/ 250
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugos¢ ze $rednim Slimakiem cofnietym do tytu 4) max. 2/3  ptyt zamykajacych
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Jednostka zamykajaca

HM 80/...

Sita zamykania kN 800
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 420 x 370
Wysokos$¢ formy (min.) mm 225
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN 475/43
Maksymalny przeswit mm 700
Skok i sita wypychacza mm /kN 150/ 41,2
Czas suchego cyklu 1) s-mm 2,0-294
Jednostka wtryskowa m ...1210 .../1350 .../525
Srednica slimaka mm 18 22 25 30 25 30 35 30 35 40 35 40 45
Skok slimaka mm 110 125 150 175 200
Stosunek L/D mm 20 22 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku | cm? 28 41,8 61,4 88,4 73,6 106 144 123 169 220 193 251 318
Cisnienie wtrysku bar 30002864 2218 1540 2940 2042 1500 2835 2083 1595 2743 2100 1659
Max. predko$¢ slimaka min~1 477 372 298 318
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS| 9 I's 48 6,9 126 185 99 144 223 11,6 179 28,5 19,1 30,4 397
Max. moment obrotowy $limaka| Nm 238 357 490 621 770
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 250/ 47 250/ 86 250/ 86 350/ 86
Szybkos¢ wtrysku w powietrze | cm?®/s 491 73,4 94,7 136 71,4 103 140 741 101 132 102 133 169
Szynko$¢ wtrysku w powietrze N
z druga pompa, (opcja) cm?/s 77,7 116 150 216 119 171 233 124 168 220 153 200 253
Szybko$¢ wtrysku w powietrze N
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 77,7 116 150 216 155 223 303 216 294 384 287 375 475
Uktad napedowy
Moc uktadu napedowego kW 15 15 15 18,5
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 250 250 250 250
Zuzycie pradu bez /
2 Europakietem 30/59 32/61 34/63 39/68
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 4000 4100 4100 4200
dt. x szer. x wys. 3) m 3,7x1,4x2,0 3,7x1,4x2,0 3,9x1,4x2,0 42x1,4x2,0
max. cigzar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 800/315 800/315 800/315 800/ 315
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajnos$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugos¢ ze srednim slimakiem cofnietym do tytu 4) max. 2/3  plyt zamykajacych
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Jednostka zamykajaca

Sita zamykania kN
Rozstaw miedzy kolumnami mm x mm
Wysokos$¢ formy (min.) mm
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN
Maksymalny przeswit mm

Skok i sita wypychacza mm /kN
Czas suchego cyklu 1) s-mm

Jednostka wtryskowa
Srednica $limaka

1000
470 x 420
250
500/ 55
750
150/41,2
2,2-329

HM 100/...

B O | 525 750
mm 25 30 35 30 35 40 35 40 45 40 45 50

12

Skok slimaka mm 150 175 200 225
Stosunek L/D mm 22 22 22 22
Teoretyczna objetosé wtrysku | cm? 73,6 106 144 123 169 220 193 251 318 283 358 442
Cisnienie wtrysku bar 2940 2042 1500 2835 2083 1595 2743 2100 1659 2678 2116 1714
Max. predkos$¢ slimaka min~1 496 397 318 291
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS| 9 I's 13,1 19,2 29,7 15,4 23,8 38 19,1 30,4 39,7 27,9 36,3 43,9
Max. moment obrotowy Slimaka| Nm 490 621 770 998
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 250/ 86 250/ 86 350/ 86 350/ 86
Szybkos¢ wtrysku w powietrze | cm?/s 95,2 137 187 98,8 134 176 102 133 169 124 157 194
Szynko$¢ wirysku w powietrze R
2 druga pompa, (opcja) cm?/s 143 206 280 148 202 263 153 200 253 176 223 276
Szybko$¢ wirysku w powietrze R
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 155 223 303 216 294 384 287 375 475 376 476 588
Uktad napedowy
Moc ukfadu napedowego kW 18,5 18,5 18,5 22
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 275 275 275 275
Zuzycie pradu bez /
7 Europakietem 35/64 37766 38/67 46/75
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 4500 4500 4600 4600
dt. x szer. x wys. 3) m 40x1,5x2,0 40x1,5x2,0 4.3x1,5x%x2,0 45x15x%x2,0
max. cigzar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 1000/ 315 1000/ 315 1000/ 315 1000/ 315
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugosé¢ ze $rednim $limakiem cofnietym do tytu 4) max. 2/3  ptyt zamykajacych
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Jednostka zamykajgca

HM 130/...

Sita zamykania kN
Rozstaw miedzy kolumnami | mm x mm
Wysoko$¢ formy (min.) mm
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN
Maksymalny przeswit mm

Skok i sita wypychacza mm /kN
Czas suchego cyklu 1) s-mm

Jednostka wtryskowa
Srednica $limaka

1300
520 x 470

275

575/62

850

200/41,2
2,4-364

B - | 750 1000
mm 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55

Skok slimaka mm 175 200 225 250
Stosunek L/D mm 22 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku | cm? 123 169 220 193 251 318 283 358 442 398 491 594
Cisnienie wtrysku bar 2835 2083 1595 2743 2100 1659 2678 2116 1714 2490 2016 1666
Max. predko$¢ $limaka min~1 472 378 291 260
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2 P§ g/s 18,3 28,3 45,2 22,7 36,2 471 27,9 36,3 43,9 32,4 39,2 485
Max. moment obrotowy $limaka Nm 621 770 998 1540
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 250/ 86 350/ 86 350/ 86 400/100
Szybkos¢ wirysku w powietrze | cm?/s 117 160 209 121 158 200 124 157 194 183 226 273
Szynko$¢ wtrysku w powietrze N
z druga pompa (opcja) cm?/s 167 227 296 172 225 285 176 223 276 239 296 357
Szybko$¢ wtrysku w powietrze N
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 216 294 384 287 375 475 376 476 588 478 590 714
Uktad napedowy
Moc uktadu napedowego kW 22 22 22 30
Pojemnos$¢ zbiornika oleju | 350 350 350 350
Zuzycie pradu bez /
2 Europakietem 41/70 43/72 46 /75 57 /86
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 6000 6100 6100 6800
dt. x szer. x wys. 3) m 44x15x%x21 45x15x%x2,1 47x1,5x21 50x1,5x21
max. ciezar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 1400 /400 1400 /400 1400/400 1400/400
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardow Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugos¢ ze $rednim slimakiem cofnietym do tylu 4) max. 2/3  plyt zamykajgcych
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Jednostka zamykajgca HM 160/...

Sita zamykania kN 1600
Rozstaw miedzy kolumnami mm x mm 570 x 520
Wysoko$¢ formy (min.) mm 300
Droga otwarcia / sita otwarcia mm / kN 650/84
Maksymalny przeswit mm 950
Skok i sita wypychacza mm /kN 200/41,2
Czas suchego cyklu 1) s-mm 2,6 -399

Srednica $limaka

e o | 7o o
mm 30 35 40 35 40 45 40 45 50 45 50 55

Skok slimaka mm 175 200 225 250
Stosunek L/D mm 22 22 22 22
Teoretyczna objeto$¢ wirysku cm? 123 169 220 193 251 318 283 358 442 398 491 594
Cisnienie wtrysku bar 2835 2083 1595 2743 2100 1659 2678 2116 1714 2490 2016 1666
Max. predko$¢ Slimaka min~1 646 517 398 260

Max. wydajnos¢ plastyfik. 2 PS g/s 251 38,7 61,8 31 495 645 381 496 60 32,4 39,2 48,5
Max. moment obrotowy $limaka | Nm 621 770 998 1540
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 250/ 86 350/ 86 350/ 86 400/100
Szybkos¢ wirysku w powietrze | cm?/s 160 218 285 166 217 274 170 215 265 183 226 273

Szynko$¢ wtrysku w powietrze

3
z druga pompa (opcja) cm/s 210 286 373 217 283 359 222 281 347 239 296 357
Szybko$¢ wtrysku w powietrze R
2 hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 216 294 384 287 375 475 376 476 588 478 590 714
Uktad napedowy
Moc uktadu napedowego kW 30 30 30 30
Pojemnos$¢ zbiornika oleju | 400 400 400 400
Zuzycie pradu bez /
2 Europakietem 51/80 52 /81 55/84 57 /86
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 7200 7300 7300 8000
dt. x szer. x wys. 3) m 4,8x1,6x2,1 4,8x1,6x2,1 4,9x1,6x2,1 52x1,6x2,1
max. ciezar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 1800/400 1800/ 400 1800 /400 18007400
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugos¢ ze $rednim $Slimakiem cofnigtym do tytu 4) max. 2/3  plyt zamykajacych
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Jednostka zamykajgca

Sita zamykania kN
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm
Wysokos$¢ formy (min.) mm
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN
Maksymalny przeswit mm

Skok i sita wypychacza mm /kN
Czas suchego cyklu 1) s-mm

Jednostka wtryskowa
Srednica slimaka

2100
630 x 570

325

725/104
1050
200/59
2,7-441

HM 210/...

B - | - oo | a0
mm 35 40 45 40 45 50 45 50 55 50 55 65

Skok slimaka mm 200 225 250 275
Stosunek L/D mm 22 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku | cm? 193 251 318 283 358 442 398 491 594 540 653 913
Cisnienie wtrysku bar 2743 2100 1659 2678 2116 1714 2490 2016 1666 2470 2041 1461
Max. predko$¢ slimaka min~1 695 536 350 278
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS| 9 I's 31 49,5 64,5 51,3 66,8 80,8 43,6 52,8 65,3 419 519 62
Max. moment obrotowy slimakal Nm 770 998 1540 1940
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 350/ 86 350/ 86 400/100 400/100
Szybkos¢ wirysku w powietrze | cm?/s 223 292 369 229 289 357 246 304 368 248 300 419
Szynko$¢ wtrysku w powietrze N
z druga pompa, (opcja) cm?/s 255 333 422 261 331 408 351 434 525 354 428 599
Szybko$¢ wtrysku w powietrze N
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 287 375 475 376 476 588 478 590 714 567 686 958
Uktad napedowy
Moc uktadu napedowego kW 37 37 37 37
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 550 550 550 550
Zuzycie pradu bez /
z Europakietem 60/89 63/92 64 /93 67 /96
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 9300 9300 10000 10000
dh. x szer. x wys. 3) m 51x1,7x2,3 52x1,7x2,3 5,4x1,7x%x2,3 55x1,7x2,3
max. ciezar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 2400 /500 2400/500 2400/500 2400/500
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugo$¢ ze $rednim $limakiem cofnigtym do tylu 4) max. 2/3  ptyt zamykajacych
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Jednostka zamykajaca

Sita zamykania kN
Rozstaw miedzy kolumnami mm x mm
Wysokos$¢ formy (min.) mm
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN
Maksymalny przeswit mm

Skok i sita wypychacza mm /kN
Czas suchego cyklu 1) s-mm

Jednostka wtryskowa
Srednica slimaka

2500
710 x 630
350
800/ 141
1150
200/59
2,8-441

HM 250/...

mm 40 45 50 45 50 55 50 55 65

Skok slimaka mm 225 250 275
Stosunek L/D mm 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku cm? 283 358 442 398 491 594 540 653 913
Cisnienie wtrysku bar 2678 2116 1714 2490 2016 1666 2470 2041 1461
Max. predko$¢ $limaka min~1 613 400 318
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS| 9 I's 51,3 66,8 80,8 49,9 60,3 74,6 48 59,3 70,9
Max. moment obrotowy $limaka | Nm 998 1540 1940
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 350/ 86 400/100 400/100
Szybko$¢ wtrysku w powietrze | cm?/s 261 331 408 281 347 420 283 343 479
Szynkosc wirysku w powietize | ;o 327 414 511 351 434 525 354 428 599
z drugq pompa (opcja)
Szybko$¢ wirysku w powietrze R
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 376 476 588 478 590 714 567 686 958
Uktad napedowy
Moc ukfadu napedowego kW 45 45 45
Pojemno$¢ zbiornika oleju | 650 650 650
Zuzycie pradu bez /
z Europakietem 74 /103 757104 7817107
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 11300 12000 12000
dt. x szer. x wys. 3) m 5,3x1,8x2,3 56x1,8x2,3 57x1,8x2,3
max. cigzar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 2800/500 2800 /500 2800/500
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugos$¢ ze $rednim slimakiem cofnietym do tylu 4) max. 2/3  ptyt zamykajgcych
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Jednostka zamykajaca

Sita zamykania

kN

Rozstaw miedzy kolumnami

mm X mm

Wysokos$¢ formy (min.)

mm

Droga otwarcia / sita otwarcia

mm / kN

Maksymalny przeswit

mm

Skok i sita wypychacza

mm /kN

Czas suchego cyklu 1)

S-mm

Jednostka wtryskowa
Srednica slimaka

3000
710 x 630
350
800/ 141
1150
200/59
2,8-441

HM 300/...

mm 45 50 55 50 55 65 55 65 75

Skok slimaka mm 250 275 325
Stosunek L/D mm 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku | cm? 398 491 594 540 653 913 772 1078 1436
Cisnienie wtrysku bar 2490 2016 1666 2470 2041 1461 2500 2070 1555
Max. predko$¢ slimaka min~1 400 318 283
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2 PS|9 I's 49,9 60,3 74,6 48 59,3 70,9 53 79 120
Max. moment obrotowy slimaka| Nm 1540 1940 2373
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 400/100 400/100 500/ 129
Szybkos¢ wtrysku w powietrze | cm?®/s 281 347 420 283 343 479 242 338 450
Szynko$¢ wtrysku w powietrze N
z druga pomp (opcja) cm?/s 351 434 525 354 428 599 315 440 585
Szybko$¢ wtrysku w powietrze N
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 478 590 714 567 686 958 726 1014 1351
Uktad napedowy
Moc uktadu napedowego kW 45 45 45
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 650 650 650
Zuzycie pradu bez /
z Europakietem 75/104 78 /107 88 /117
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 12000 12000 13000
dt. x szer. x wys. 3) m 56x1,8x2,3 57x1,8x2,3 6,6x1,8x2,3
max. cigzar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 3200/500 3200/500 3200/500
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugos$¢ ze $rednim $limakiem cofnietym do tylu 4) max. 2/3  ptyt zamykajgcych
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Jednostka zamykajaca HM 350/...

Sita zamykania kN 3500
Rozstaw miedzy kolumnami mm x mm 800 x 630
Wysokos$¢ formy (min.) mm 350
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN 800/138
Maksymalny przeswit mm 1150
Skok i sita wypychacza mm /kN 200/59
Czas suchego cyklu 1) s-mm 3,0-441

o | N o
mm 45 50 55 50 55 65 55 65 75 65 75

Srednica $limaka

Skok slimaka mm 250 275 325 815
Stosunek L/D mm 22 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku cm? 398 491 594 540 653 913 772 1078 1436 1244 1657
Cisnienie wtrysku bar 2490 2016 1666 2470 2041 1461 2500 2070 1555 2500 2022
Max. predko$¢ $limaka min~1 400 318 283 178
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2 PS |9 I's 50 60 74 48 59 89 53 79 120 50 76
Max. moment obrotowy $limaka | Nm 1540 1940 2373 3759
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 400/100 400/100 500/ 129 600/ 129
Szybko$¢ wtrysku w powietrze | cm?/s 281 347 420 283 343 479 242 338 450 260 346
Szynko$¢ wirysku w powietrze R
2 druga pompa, (opcja) cm?/s 408 504 609 411 497 695 351 490 653 377 502
Szybko$¢ wirysku w powietrze R
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 478 590 714 567 686 958 726 1014 1351 1040 1358
Uktad napedowy

Moc uktadu napedowego kW 45 45 45 45
Pojemno$¢ zbiornika oleju | 730 730 730 730
Zuzycie pradu bez /
2 Europakietem 75/ 104 78 /107 88 /117 90/119
Waga i Wymiary

Waga netto (bez oleju) kg 16000 16000 18000 19000

dt. x szer. x wys. 3) m 59x2,3x2,4 59x2,3x2,4 6,0x2,3x2,4 6,2x2,3x2,4
max. cigzar formy /

min. wymiar formy 4) kg / mm 4000/500 4000/500 4000/500 4000/500

1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajnos$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy

3) max. dtugo$¢ ze $rednim $limakiem cofnigtym do tylu 4) max. 2/3  ptyt zamykajacych
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Jednostka zamykajgca

Sita zamykania kN
Rozstaw miedzy kolumnami mm x mm
Wysokos$¢ formy (min.) mm
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN
Maksymalny przeswit mm

Skok i sita wypychacza mm /kN
Czas suchego cyklu 1) s -mm

Jednostka wtryskowa
Srednica slimaka

4000
900 x 710
400
975 /175
1375
250/81
3,2-497

HM 400/...

mm 50 55 65 55 65 75 65 75 85 75 85 95

Skok slimaka mm 275 325 375 425
Stosunek L/D mm 22 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku | cm? 540 653 913 772 1078 1436 1244 1657 2128 1878 2412 3012
Cisnienie wtrysku bar 2470 2041 1461 2500 2070 1555 2500 2022 1574 2500 2110 1689
Max. predko$¢ slimaka min-1 380 389 244 152
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS| 9 /s 56 69 105 72 107 160 68 104 146 65 91 118
Max. moment obrotowy slimaka| Nm 1940 2373 3759 6048
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 400/100 500/ 129 600/ 129 600/ 129
Szybkos¢ wirysku w powietrze | cm3/s 390 472 659 333 465 619 358 476 612 355 456 570
Szynko$¢ wtrysku w powietrze N
z druga pompa, (opcja) cm?/s 517 626 874 442 617 822 475 632 812 471 605 756
Szybko$¢ wtrysku w powietrze s
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?®/s 567 686 958 726 1014 1351 1040 1385 1779 1291 1659 2072
Uktad napedowy
Moc uktadu napedowego kW 55 55 55 55
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 970 970 970 970
Zuzycie pradu bez /
z Europakietem 90/119 102/131 106/ 135 1117140
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 19000 21000 22000 23000
dt. x szer. x wys. 3) m 6,4x2,4x2,4 6,4x2,4x2,4 6,8x2,4x2,4 71x2,4x2,4
max. ciezar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 5500/630 5500/630 5500/ 630 5500/ 630
1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wieksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy
3) max. dtugo$¢ ze $rednim $limakiem cofnigtym do tylu 4) max. 2/3  ptyt zamykajacych
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Jednostka zamykajaca HM 500/...

Sita zamykania kN 5000
Rozstaw miedzy kolumnami mm x mm 1000 x 800
Wysokos$¢ formy (min.) mm 450
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm / kN 1150/ 247
Maksymalny przeswit mm 1600
Skok i sita wypychacza mm /kN 250/ 81
Czas suchego cyklu 1) s-mm 3,6 - 560

Jednostka wtryskowa m .../3400 .../5100
mm 55 65 75 65 75 85 75 85 95

Srednica $limaka

Skok slimaka mm 325 375 425
Stosunek L/D mm 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku cm? 772 1078 1436 1244 1657 2128 1878 2412 3012
Cisnienie wtrysku bar 2500 2070 1555 2500 2022 1574 2500 2110 1689
Max. predko$¢ $limaka min~1 500 330 207
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS | 9 I's 85 130 185 92 140 195 88 124 160
Max. moment obrotowy $limaka | Nm 2373 3759 6048
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 500/ 129 600/ 129 600/ 129
Szybko$¢ wtrysku w powietrze | cm?/s 454 634 844 488 649 834 484 622 777
Szynkosc wirysku w powietize | ;o 563 786 1047 605 805 1034 600 771 963
z drugg pompa (opcja)
Szybko$¢ wirysku w powietrze R
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 726 1014 1351 1040 1385 1779 1291 1659 2072
Uktad napedowy
Moc ukfadu napedowego kW 75 75 75
Pojemno$¢ zbiornika oleju | 1300 1300 1300
Zuzycie pradu bez /
2 Europakietem 127 / 156 132 /161 136 /165
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 25000 26000 27000
dt. x szer. x wys. 3) m 6,9%x2,5x2,4 6,9x2,5x%x2,4 72x25x2,4
max. cigzar formy /
min. wymiar formy 4) kg / mm 6500/ 630 6500 /630 6500 /630

1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wigksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy

3) max. dlugos¢ ze $rednim Slimakiem cofnigtym do tylu 4) max. 2/3  ptyt zamykajacych
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Jednostka zamykajaca HM 650/...

Sita zamykania kN 6500
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 1100 x 800
Wysokos$¢ formy (min.) mm 500
Droga otwarcia / sita otwarcia | mm/ kN 1250/ 247
Maksymalny prze$wit mm 1750
Skok i sita wypychacza mm /kN 250/ 81
Czas suchego cyklu 1) s-mm 4,5 -560

Jednostka wtryskowa m --/5100 --/8800
mm 65 75 85 75 85 95 95 105 120

Srednica $limaka

Skok slimaka mm 375 425 525
Stosunek L/D mm 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku cm? 1244 1657 2128 1878 2412 3012 3721 4545 5937
Cisnienie wtrysku bar 2500 2022 1574 2500 2110 1689 2359 1931 1479
Max. predkos$¢ slimaka min~1 330 207 188 161
Max. wydajnos¢ plastyfik. 2) PS |9/ 92 140 195 88 124 160 145 170 210
Max. moment obrotowy Slimaka | Nm 3759 6048 8000 9345
Skok / sita przytozenia dyszy mm / kN 600/ 129 600/ 129 600/ 129
Szybkos¢ wtrysku w powietrze | cm?3/s 488 649 834 484 622 777 668 815 1065
Szynko$¢ wirysku w powietrze N
z druga pompa (opcja) cm?/s 605 805 1034 600 771 963 801 979 1278
Szybko$¢ wirysku w powietrze N
Z hydr. akumulatorem (opcja) cm?/s 1040 1385 1779 1291 1659 2072 1483 1812 2367
Uktad napedowy

Moc uktadu napedowego kW 90 90 110
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 1650 1650 1650
Zuzycie pradu bez /
7 Europakietem 148 /177 153/ 182 215/244
Waga i Wymiary
Waga netto (bez oleju) kg 31000 32000 34000

dt. x szer. x wys. 3) m 72x2,7x2,5 74x27x2,5 78x2,7x2,5
max. ciezar formy /

min. wymiar formy 4) kg / mm 8000/710 8000/710 8000/710

1) wedtug Euromap 6 2) wedtug standardéw Battenfelda, wigksza wydajno$¢ plastyfikacji mozliwa przy zastosowaniu opcjonalnym drugiej pompy

3) max. dlugo$¢ ze $rednim $limakiem cofnigtym do tylu 4) max. 2/3  ptyt zamykajacych
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STANDARDOWE WYPOSAZENIE
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Uktad hydrauliczny

Uktad hudrauliczny z pompa osiowg o regulowanym wydatku i
cisnieniu

Filtracja oleju z wskazaniem zanieczyszczen

Zbiornik oleju z wskaznikiem poziomu napetnienia

Kontrola temperatury oleju

Kontrola i wskazanie temperatury oleju

Przytacze w zbiorniku oleju dla

Osobny przycisk dla rdzeni hydraulicznych

Wskazanie cisnienia systemu pomp na monitorze

Jednostka zamykajaca

Ustawiana z poziomu uktadu sterowania sita zamykania

Ustawiane szybkosci ruchdw otwierania i zamykania
Ustawiana sita dla ruchdw otwierania i zamykania
Program zabezpieczenia formy

Wys$mienita réwnolegto$¢ prowadzenia ptyt z prowadnicami
liniowymi jako podparciem ptyty ruchomej

Ukfad otwordw i pierscienie centrujace ptyt mocujacych wg EUROMAP

Otwory dla mocowania robota na ptycie dyszy wg EUROMAP/
VDMA

Hydrauliczne zabezpieczenie z elektroniczng kontrolg oston ochronnych
po stronie obstugujacego

Centralny wyrzutnik hydrauliczny z ustawiang iloscig skokéw
Odbidr detali w 3 kierunkach

Jednostka wtryskowa

Dla wersji S proces wtrysku regulowany przez serwozawdr

Slimaki o stosunku L/D= 22. Koricéwka $élimaka, limak i cylinder
wykonane ze stali azotowanej

Kontrola w przypadku wystapienia zwarcia

Kontrola temperatury maxymalnej

Grzatki ceramiczne

Regulowana temperatura strefy zasypu

Dysza otwarta

Jednostka wtryskowa w wykonaniu skretnym do wielkosci 1330
Elektryczne zabezpieczenia

Lej zasypowy z spustem dla szybkiego oprézniania

Funkcja obnizania temperatury

Parametry w jednostkach fizycznych - bar, ccm, mm/s etc.
Schneckenanfahrsicherung

Liniowe prowadzenie jednostki wtryskowej

Ostony ochronne

Drzwi ochronne z abezpieczeniem hydraulicznym i elektr. wg CE

Uktad sterowania/ uktad elektroniczny

Zasilanie 230/400 V3PH, 50 Hz
WspolIne zasilanie <=HM 160 z 230/400 V
Licznik godzin pracy / licznik cykli

5-cio punktowy profil ruchéw zamykania i otwierania

3 punktowy profil ruchu wyrzutnika

3 punktowy profil ruchéw dyszy Diisenbewegung

10-cio punktowy profil wtrysku i docisku
6-cio punktowy profil predkosci obrotowej slimaka i ci$nienia plastyf.
Program dla funkgcji przetrysku

Funkcja zerowania drog

Program eliminacji wynikow pierwszych cykli produkcyjnych

Ustawiane ograniczenie ciénienia wtrysku

Przetaczanie na funkcje docisku MASTER / SLAVE w funkcji czasu,
objetosci i ciSnienia wtrysku.

Wskazanie temperatury szafy sterujacej
Kontrola temperatury szafy sterujacej
Zegar pracy tygodniowej

Kontrola dostepu za pomoca kluczy zapisanych na USB

Kontrola dostepu za pomoca haset

Funkcje APS indywidualnego programowania przez uzytkownika

Konfigurowalny ekran wskazujacy stany pracy maszyny

Proces-Setup

Wszystkie parametry wyrazone w jednostkach fizycznych
Kolorowy ekran 15"- TFT z funkcjg Touchscreen
Automatyczna funkcja wygaszania ekranu

Logbuch z mozliwoscia filtrowania

Funkcja Hardcopy
Funkcja notatnika
Zapisywanie parametréw na dysku wewnetrznym lub poprzez port USB

Przetaczanie pomiedzy réznymi jezykami obstugi Online

Przelaczanie pomiedzy systemami jednostek Online
Instrukcja obstugi i wszystkie schematy z poziomu uktadu sterowania
Kontrola w funkcji czasu

Funkcja Tabela Jakosci
Protokdt funkcji Tabela Jakosci dla 10000 ostatnich cykli
Funkcja analizy czasu cyklu

Licznik cykli z oceng detali dobre / zte

12-to krotna funkcja zmian trendu parametréw procesu

Funkcja statystycznej kontroli cyklu dla 12 parametrow

Grafika wartosci rzeczywistych z 16 krzywymi
4 krzywe kontroli z funkcjg kontroli obwiedniowej
Kontrola fazy wtrysku

Kontrola fazy dozowania
Mozliwos¢ zgtaszania zaktocen poprzez E-MAIL
USB - 2x na pulpicie sterowania, 2 x w szafie sterujacej

2x Ethernet - przytacze w szafie sterujacej

Podtaczenie drukarki poprzez port USB
Lakierowanie RAL 9002/5002

Ukfad chtodzenia

Bateria wody chtodzacej z wskazaniem temperatur na powrocie
dla maszyn do 40t 2-krotna, od 60t 4-krotna, od 350t: 6-krotna.




Ukfad hydrauliczny Bezpieczenstwo drzwi

Drzwi ochronne na tylnej stronie maszyny

Akumulator hydrauliczny wraz z pompa tadujaca dla

szybkiego wtrysku i ruchéw réwnolegtych rdzeni i wyrzutnika ¢ Przygotowanie do pracy w pétautomacie
Chtodnica oleju o wigkszej wydajnosci chtodzenia OIS Drzwi ochronne po stronie obstugujacego poruszane pneumatycznie
Ruchy réwnolegte rdzeni i wyrzutnika dzieki drugiej pompie  —  © Dla pracy w pdlautomacie start do nowego cyklu 2 zamknieciem drzwi
P = - . - Drzwi ochronne w wykonaniu specjalnym
Ruchy réwnolegte rdzeni i wyrzutnika a takze funkcja - - — y - iaa A
szybkiego wtrysku dzieki drugiej pompie © Tylne drzwi obnizone do poziomu kolumn
Wyposazenie do wtrysku ciektych sylikondw LSR - v Chiodzenie
Rdzenie hydrauliczne, wg EUROMAP 13 - -
ustawiane parametry ciénienia i drog o v Dodatkowe rotametry z temometrami temp. wody
Pneumatyczne rdzenie N Zawory odcinajace dla rotametréw
Blok pneumatyczny dla sterowania praca jednej lub wielu - Zawory przedmuchiwania dla rotametrow
dysz zamykanych zabudowanych w formie v Przewody doprowadzajace chtodzenie na strone stalg i ruchoma formy
Blok hydraulicznydla sterowania praca jednej lub wielu L
dysz zamykanych zabudowanych w formie v Wyposazenie elektryczne
Filtr wychwytujacy zanieczyszczenia w obiegu wody o Sita zwarcia wy$wietlana i kontrolowana (standard do 350t)
Przytacza w zbiorniku oleju dla filtracji oleju Regulatory goracych kanatow
Agregat dla bocznikowego filtrowania oleju o v Non-contact stroke transducers (from 350t standard)
. Specjalne zasilanie
Jednostka zamykajaca Agregat chtodzacy szafe sterowniczg
Wysoko$¢ formy dostosowana do wymagan klienta o o Regulowane chiodzenie formy
Skok otwarcia dostosowany do wymagan klienta [SRT) Dodatkowe gniazda dla zasilania
Zwigkszona sita otwarcia do 8 % sity zamknigcia [SINC) Additional sockets incl. switch-off function
Piyty izolujace CRC Ochrona FI gniazd zasilajacych
T-rowki do mocowania form na ptytach mocujacych [SEENC) Kompensacja mocy biernej
Centrowanie formy wg SPI-Norm o v Przytacze dla manipulatora
Wypychacz krzyzakowy wg EUROMAP/SPI [SINC) Funkgja analizy zuzycia energii
Wzmocniona sita wypychacza 91 Przygotowanie do form typu tandem
Manuaine sprzegto dia wypychacza LI Przetaczanie na faze docisku w funkcji cisnienia w formie
Pneumatyczne sprzeglo wypychacza © e Przetaczanie na faze docisku w funkcji zewnetrznego sygnatu
Zabezpieczenie plyty wyrzutnika O S Injection compression program/venting program
Zabezpieczenie mechaniczne © [ © Funkcja przetrysku przez otwrtg forme
Jednostka wykrecajaca dodatkowo ze standardowym wypychaczem — ¢ Regulacja poduszki tworzywa
Jednostka wykrecajaza z serwosilnikiem zamiast standardu o v Akustyczny sygnat zakiécen w pracy maszyny
Urzadzenie do separacji detali dobre / zte o v Analogowe przytacze dla termostatow
Fotokomorka dla kontroli usuniecia wypraski [SERNC} Cyfrowe przytacze dla termostatéw 20mA TTY-Protokdt
Zawory pneumatyczne © [ © CAN-Bus-przytacze dla termostatu EUROMAP 66- 2
Manual or semiautomatic tiebar retract device o o CAN-Bus-prylacze dia regulatoréw goracych kanakow EUROMAP 66-2
System magnetyczny do mocowania form., hydr. lub mech. - v Airmould- przytacze wg EUROMAP 62
Przytacze robota wg EUROMAP 67
Jednostka wtryskowa ya 9
- - - — Adapter z EUROMAP 67 na EUROMAP 12
Rowki w strefie zasypu cylindra slimaka [SEENC) , :
- - Przytacze taSmociagu
Wzmocniony naped slimaka o v - -
Grzatki opaskowe o tem racy do 450°C [SINC] Inline-waga sprawdzajaca
P p. pracy Przytacze BDE wg EUROMAP 63
Naped $limaka poprzez silnik elektryczny - v - -
— — p Bezpradowe przytacze podajace sygnat o rozpoczeciu wtrysku
Koncdwka $limaka z kulka (od $r.30mm) o v - -
- - — Bezpradowe przyfacze podajace sygnat o zaktoceniu pracy
Dysze zamykane igtowo sprezyna, hydraulicznie oo BNC dI r
lub pneumatycznie C dla analizy procesu
Czyjnik temperatury w gtowicy cylindra - v Zdaina diagnostyka pracy maszyny
Dysza zamykana poprzecznymi bolcami poruszanymi hydraulicznie %) (Y] Wspdine zapisywanie ustawien maszyny i robota Battenfeld
Otwarta dysza do wtrysku z gazem Airmould® = | @ Interface for brushing de\’n-c? :
Zdefiniowana sila przytozenia dyszy o v Przytacze dla pompy przniowej
Jed o podniesiongj o & na korozie  Scieranie, wykonana z o Second injection data setting for automatic start up
I,zoIaCJa cylindra slimaka [SEENG) Akcesoria
Slimak mieszajacy lub bariero
! — ieszajacy u n r.wy 1 Pillar swivel crane with hoist
Application package processing thermosets - v LaKi - ani - -
Jednostka wtryskowa przystosowana do twardego PVC - v Ka Ierlo;Nanle 29-0 i€ 2 wymagan‘am’ Xupujacego
Urzadzenia do wtrysku ciektych sylikonéw (LSR) - v Zon:p € dnarze Zld S akierm h
estaw do samodzielnych napraw lakierniczyc
Urzadzenia do wtrysku technikami PIM/MIM/CIM P W Zlenych napraw ‘axerniczy
— Elementy ustawcze
Magnes w zbiorniku zasypowym [} USB Stick di - o
ck dla zapisu parametro oces!
Podajnik granulatu UNIFEED Al (dla jednostki do .../1330) o o ' Zapisu parametrow procesu
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