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Battenfeld Kunststofftechnik

Cechy szczegolne

wtryskarek serii 711 100t - 450%

Stabilna rama nosna wtryskarki
w potaczeniu ze wzmochionym,

nie wymagajacym konserwacji
uktadem kolanowym zapewnia
precyzje ruchdéw i bardzo dtugi

okres uzytkowania.

Battenfold i
Uktad zamykania umozliwia T™M 21011350
prace z wysokimi szybkosciami
zamykania i otwierania co zapewnia
krotki czas cyklu.

100t-450t

Liniowe prowadnice ptyty ruchomej
zapewniajg precyzyjne prowadzenie
ptyty takze przy pracy z formami
0 znacznych cigezarach.
Kolumny prowadzace wykonane sg
ze stali chromowanej Konstrukcja
uktadu wymaga nieznacznych naktadow
konserwacje i smarowanie




Wtryskarki TM to maszyny o 5-punktowym ukfadzie
kolanowym i 3 ptytowej konstrukgji ukladu zamykania.

W zakresie sit zamykania od 100 do 450t wtryskarki
serii TM, oferujg wysoka wydajnos¢, nieznaczne gabaryty
prostote obstugi i konserwacji a takze niewielkie zuzycie
energii przy wysokiej sprawno$ci maszyny.

faczenia.

Wysocewydajny ukfad sterowania UNILOG B6 oferuje
wielorakie mozliwosci kontroli i dokumentacji procesu.

Z pomocg bogatego wyposazenia opcjonalnego mozliwym
jest dostosowanie maszyny TM do kazdego zastosowania.

Zapraszamy do przekonania sie do zalet maszyn TM.

Jednostki wtryskowe z prowadzeniem
liniowym i mozliwoscig skrecania dla
prowadzenia prac w obrebie dyszy.
Bardzo wygodny i szybki dostep do
obszaru dyszy, dzieki zastosowaniu
elementdw przystosowanych do szybkiego

Staty stosunek L/D-$limaka dla wszystkich
oferowanych jednostek wtryskowych, przy
zachowaniu ci$nienia wtrysku na poziomie
2000 bar dla $limakéw nominalnych
zapewnia optymalne warunki homogenizacji
tworzywa

Jednostki wtryskowe z liniowym

dla wykonania skoku serwisowego

dla prowadzenia prac serwisowych lub
wymiany $limaka i cylindra

Energooszczedny ukiad napedowy bazujcy ha pompach
zmiennego wydatku , sterowanych elektronicznie DFEE.
umozliwia uzyskanie krotkich czasy cyklu.

Z dostarczanymi opcjonalnie pompami dodatkowymi
mozliwym jest wyjkonywanie ruchéw réwnolegtych rdzeni i
wyrzutnika a take podniesienie wydajnosci plastyfikacji.



Kunststofftechnik ‘

JEDNOSTKI ZAMYKAJACE TM

100 - 450t

Czym wyrozniajg si jednostki zamykajace wtryskarek TM

= bardzo mate gabaryty

= wysoka stabilnosc i sztywnos$¢ ptyt mocujgcych
i ramy no$nej wtryskarki

= wysmienita rownolegtos¢ ptyt mocujacych

= prowadzenie ptyty ruchomej na prowadnicach
liniowych

= 5 punktowy kolanowy uktad zamykania

= wzmocnone tozyska kolan z tulejami nie wymagajacymi

dozoru

centralny uktad smarowania uktadu kolanowego
wysoka szybkosc ruchéw otwarcia i zamykania

dzieki uktadowi réznicowemu
krotki czas cyklu suchego

mozliwos¢ odbioru wyprasek w 3 kierunkach

wysoka powtarzalno$c wszystkich parametréw pracy
bardzo dokfadne i czute zabezpieczenie formy
zabezpieczenie formy dzieki wySmienitej rownolegtosci
ptyt mocujacych i prowadzeniu liniowemu

przyjazna dla prac serwisowych i konsrewacyjnych
budowa wszystkich komponentow

100t-450t



JEDNOSTKI WTRYSKOWE
do 5100

Jedna koncepcja  dla poprawienia jakosd produkgji

= optymalna homogenizacja tworzywa dzieki statemu
stosunkowi L/D Slimaka 22:1 i ci$nieniu wtrysku

-

2000 bar dla $limakéw nominalnych .

= wy$mienite prowadzenie osiowe jednostki wtryskowej
dzieki prowadnicom liniowym

= bezstopniowe ustawianie docisku dyszy

NAJWYZSZA PRECYZIA Nowe jednostki wtryskowe

i powtarzalno$c parametrow procesu dla jak najwiekszej elastycznosci produkcji

= kompaktowa budowa z dobym dostepem = bardzo krétka budowa z 2 cyklindrami wtrysku
do wszystkich komponentéw uktadu - Wysoka Szybkoéc WtI'YSkU

= bezposredni naped $limaka przez wolno = uniwersalnoscdziki mozliwosci zastosownia
obrotowy silnik hydrauliczny, dopasowujacy tych samych Slimakéw w roznych jednostkach
dopasowujcy sawa prace do kazdego wydatku wtryskowych

= najwyzsza powtarzalnosc i doktadnos¢ dzieki
zastosowaniu Servo-zaworu

WYSOKOWYDAJINE: UKrADY
PLAS Y HIKUJACE:

Jednostki wtryskowe musza sprosta¢ obecnie wielorakim
wymaganiom. Dzieki zastosowaniu slimakdw
mieszajacych, barierowych, Slimakdéw ze specjalnymi
rowkami w strefie zasypu istnieje mozliwosc optymalnego

dobrania jednostki wtryskowej do specyficznych wymagan
danego procesu




BATTENFELD Kunststofftechnik

UNITLOG B6

UNILOG B6 jest uktadem sterowania nowej Wysocewydajny system bazujacy na optymalnym
generacji, ktory faczy w sobie komfort obstugi potaczeniu elementdéw hydrauliki i elektroniki
Szubkos¢ i precyzj dziatania z bardzo szerokimi zapewnia wysokie szybkosci dziatnia i najwyzszq
mozliwosciami technicznymi. doktadno$¢ wszystkich ruchéw wtryskarki. Precyzyjna
UNILOG B6 to kontynuacja i rozszerzenie filozofii analiza wszystkich istotnych parametréow procesu
proponowanej przez nas w poprzednich uktadach. zapewnia uzytkownikowi petng kontrole i stwarza
Zachowalismy sposob prezentacji danych, znany mozliwosc prowadzenia petnej certyfikacji produkcji.

z naszych poprzednich systemoéw. Jednoczesnie
znaczaco wzbogaciliSmy mozliwosci nowego uktadu.

15"-TFT-kolorowy monitor ——— o 2 USB-pr.zqucza d"?
z funkcjq Touch-Screen T eemme 111 = podiaczenia urzadzen

zapewnia bardzo dobra Annnan I = zewnetrznych

(z.B. USB-Stick,

drukarki, klawiatury) lub

korzystania z dostepu do

systemu w oparciu o klucz -

hasto zapamietane na USB-Stick
Dodatkowe 2 przytacza USB

i 2 przytacza Enthernet znajdujq

sie na tylnej stronie szafy sterujacej

wizualizacje parametréw

2 rzedy przyciskéw
dla wyboru funkcji maszyny

48 przyciskéw foliowych
dla dostepu do wyposazenia
wtryskarki

Miejsce dla 7 opcjonalnych
przelacznikdw mechanicznych Iub przyciskow

Dla gtéwnych funkcji wtryskarki
(naped, grzanie, tryby pracy)
przewidziano 10 podswietlanych przyciskow

Dzieki duzej mocy oblioczeniowej systemu mozliwym Kompletna dokumentacja maszyny, instrukcje
jest rozszerzenie funkcji Tabela jakosci do 12 kolumn. obstugi, listy czesci zamiennych i schematy
Tabela zapisuje wyniki parametréw ostatnich 10.000 sg dostepne online z poziomu uktadu sterowania.
cykli.



JEDNOSTYI ZAM Y AJACE [ WTR(SXOWE

CIEZAR WTR (SKU

Mozliwe kombinacje jednostek zamykajacych i wtryskowych dla wtryskarek kolanowych serii TM

Jednostka

zamykajaca Jednostka wtryskowa
100 ° °

160 °

210 ) ) °
270

350 °
450

Tabela przeliczenia objetosci wtrysku na ciezar wtrysku

[ ]

ABS 0,88 PP + 20% Talc 0,85
CA 1,02 PP + 40% Talc 0,98
CAB 0,97 PP + 20% GF 0,85
PA 0,91 PS 0,91
PC 0,97 PVC-hart 1,12
PE 0,71 PVC-weich 1,02
PMMA 0,94 SAN 0,88
POM 1,15 SB 0,88
PP 0,73 PF

max. ciezar wtrysku otrzymuje si mnozac (Dunkelgraue Felder =
teoretyczng objetos¢ wtrysku (cm3) razy podany Duroplaste)
w tabeli dla danego tworzywa wspdtczynnik

> .
7



Jednostka zamykajaca

Sita zamykania/ zwarcia kN 1000/ 1100
Rozstaw miedzy kolumnami | mm x mm 420 x 420
Wysokosc¢ formy mm 200 .... 450
Droga otwarcia mm / kN 380
Max. odstep miedzy ptytami | mm 830
Skok wypychacza mm / kN 140 /26,4
Czas cyklu suchego 1) s -mm 1,5-294
Jednostka wtryskowa .../210 .../350 .../525
Srednica $limaka mm 25 30 35 30 35 40 35 40 45
Skok slimaka mm 150 175 200
Stosunek L/D Slimaka mm 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku [ cm3 73,6 106 144 123 169 220 193 251 318
Specyficzne ci$nienie wtrysku | bar 2940 2042 1500 2835 2083 1595 2743 2100 1659
Max.predko$¢ obrotowa élimakamin™ t 372 298 238
Wydajnos¢ plastyfikacji(PS) |[g/s 9,9 14,4 22,3 11,6 17,9 28,5 14,3 22,8 29,7
Moment obrotowy $limaka |Nm 490 621 770
Droga/sita docisku dyszy mm / kN 250/ 86 250/ 86 350/ 86
Szybkosc wtrysku cm3/s 71,4 103 140 74,1 101 132 76,6 100 127
Szybkosc wtrysku z druga, 3
. cm3/s 95 137 187 99 135 176 102 133 169
pompa (opcja) /
Szybkosc wtrysku z 3
akumulatorem (opcja) cm3/s 155 223 303 216 294 384 287 375 475
Naped
Moc pompy kW 15 15 15
Pojemnosc zbiornika oleju || 250 250 250
Moc przytaczy elektr. bez/
z Europaket kvA 32/61 34/ 63 36/ 65
Gabaryty maszyny
Ciezar netto kg 4300 4300 4400
LxBxH 3) m 3,9x1,4x2,0 4,1x1,4x2,0 4,4x1,4x2,0
Max. ciezar formy  /
Min. érednica formy 4) [kg/ mm 750 /315 750 /315 750 /315
1) wg Euromap 6 2) wg norm Battenfeld
3) dtugosc wtryskarki dla élimaka nominalnego 4) 2/3 ciezaru formy na ptycie ruchomej
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Jednostka zamykajaca T™ 160/...
Sita zamykania/ zwarcia kN 1600 / 1760
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 520 x 520
Wysokos¢ formy mm 225 .... 550
Droga otwarcia mm / kN 480
Max. odstep miedzy ptytami mm 1030
Skok wypychacza mm / kN 180 /412
Czas cyklu suchego 1) s-mm 1,8 -364
Jednostka wtryskowa .../525 .../750 .../1000
Srednica $limaka mm 35 40 45 40 45 50 45 50 55
Droga $limaka mm 200 225 250
Stosunek L/D $limaka mm 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku | cm3 193 251 318 283 358 442 398 491 594
Specyficzne cisnienie wtrysku | bar 2743 2100 1659 2678 2116 1714 2490 2016 1666
Max. predkoéc obr. $limaka min 1 378 291 190
Max. wydajno$¢ plastyfikacji(PS)z) g/s 22,7 36,2 47,1 27,9 36,3 43,9 23,7 28,6 35,5
Moment obrotowy $limaka Nm 770 998 1540
Droga/ sita docisku dyszy mm / kN 350/ 86 350/ 86 400/ 100
Szybkosc wtrysku w powietrze | cm3/s 121 158 200 124 157 194 134 165 200
Szuybkosc wtrysku z drugq 3

; cm3/s 172 225 285 176 223 276 190 234 284
pompg (opcja) /
Szybkos¢ wtrysku z 3
akumulatorem (opcja) cm3/s 287 375 475 376 476 588 478 590 714
Uktad napedowy
Moc pompy kw 22 22 22
Pojemnosc zbiornika oleju | 350 350 350
Moc przylaczy elektr. bez /
z Europaket kVA 43 /72 46 /75 47 /76
Gabaryty maszyny
Ciezar netto kg 6300 6400 7100
LxBxH 3) m 4,8x1,5x2,1 50x1,5x2,1 53x1,5x2,1
Max. ciezar formy 4)/
Min. $rednica formy kg / mm 1400/ 400 1400 / 400 1400 / 400

1) wg Euromap 6  2) wg norm Battenfeld

3) dtugos¢ wtryskarki dla slimaka nominalnego 4) max. ciezar formy 2/3 ciezaru na plycie ruchomej
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Jednostka zamykajaca T™ 210/...
Sita zamykania / zwracia kN 2100 /2310
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 570 x 570
Wysokos¢ formy mm 250 .... 600
Droga otwarcia mm / kN 530
Max. odstep miedzy ptytami mm 1130
Skok wypychacza mm / kN 180/ 4122
Czas cyklu suchego 1) s-mm 2,1-399
Jednostka wtryskowa .../750 .../1000 .../1330
Srednica $limaka mm 40 45 50 45 50 55 50 55 65
Droga $limaka mm 225 250 275
Stosunek L/D $limaka mm 22 22 22
Teoretyczna objetos¢ wtrysku | cm3 283 358 442 398 491 594 540 653 913
Specyficzne cisnienie wtrysku | bar 2678 2116 1714 2490 2016 1666 2470 2041 1461
Max. prdkoéc obr. $limaka min 1 398 260 207
Wydajnosc plastyfikacji (PS)2) a/s 38,1 49,6 60 32,4 39,2 48,5 31,2 38,7 46,2
Moment obrotowy $limaka Nm 998 1540 1940
Droga / sita docisku dyszy mm / kN 350/ 86 400/ 100 400/ 100
Szybko$ wtrysku w powietrze cm3/s 170 215 265 183 226 273 184 223 311
Szybkos¢ wtrysku z drugq 3

: cm3/s 222 281 347 239 296 357 241 292 407
pompa (opcja) /
Szybkosc wtrysku z 3
akumulatorem (opcja) cm3/s 376 476 588 478 590 714 567 686 958
Uktad napedowy
Moc pompy kw 30 30 30
Pojemnos¢ zbiornika oleju | 400 400 400
Moc przytacze elektr. bez /
7 Europaket kVA 55/ 84 57 /86 60/ 89
Gabaryty maszyny
Ciezar netto kg 8100 8800 9000
LxBxH 3) m 52x16x2,3 55x1,6x2,3 56x16x2,3
Max. ciezar formy /
Min. $rednica formy 4) |kg/ mm 1800/ 500 1800/ 500 1800/ 500
1) wg Euromap 6 2) wg norm Battenfeld

3) dtugos¢ wtryskarki dla slimaka nominalnego 4) max. ciezar formy z tego 2/3 na ptycie ruchomej
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Jednostka zamykajaca

Sita zamykania/ zwarcia kN 2700 /2970
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 630 x 630
Wysokosc formy mm 250 .... 650
Droga otwarcia mm / kN 600
Max. odstep miedzy ptytami mm 1250
Skok wypychacza mm / kN 200/ 59
Czas cyklu suchego 1) S-mm 2,4 -441
Jednostka wtryskowa .../1000 .../1330 ...[/2250
Srednica $limaka mm 45 50 55 50 55 65 55 65 75
Droga $limaka mm 250 275 325
Stosunek L/D $limaka mm 22 22 22
Teoretyczna sobjeto$¢ wtrysku | cm3 398 491 594 540 653 913 772 1078 1436
Specyficzne cisnienie wtrysku | bar 2490 2016 1666 2470 2041 1461 2500 2070 1555
Max. predko$é obr. $limaka min 1 350 278 248
Wydajnosc plastyfikacji (PS) 2) g/s 43,6 52,8 65,3 41,9 51,9 62 46,5 70 105
Moment obrotowy $limaka Nm 1540 1940 2373
Droga / sita docisku dyszy mm / kN 400/ 100 400/ 100 500/ 129
Szybkosc wtrysku w powietrze | cm3/s 246 304 368 248 300 419 212 296 394
Szybkos¢ wtrysku z drugq 3

. cm3/s 330 408 494 333 403 563 284 397 529
pompg (opcja) /
Szybkos¢ wtrysku z 3
akumulatorem (opcja) cm3/s 478 590 714 567 686 958 726 1014 1351
Uktad napdowy
Moc napedu kw 37 37 37
Pojemnosc zbiornika oleju | 550 550 550
Moc przytaczy elektr. bez /
z Europaket KVA 57 /86 60/ 89 71/ 100
Gabaryty maszyny
Ciezar netto kg 10600 10800 11800
LxBxH 3) m 57x17x2,3 58x17x2,3 6,7x1,7x2,3

ie7 4)/

Max. cigzar formy kg / mm 2400 / 500 2400 / 500 2400 / 500

Min. $rednica formy

1) wg Euromap 6

2 ) wg norm Battenfeld

3) dtugosc wtryskarki dla $limaka nominalnego 4) max. ciezar formy z czego 2/3 ciezaru na ptycie ruchomej 2/3 auf SchlieBplatte
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Jednostka zamykajaca TM 350/...

Sita zamykania / zwarcia kN 3500 /3850
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 710 x 710
Wysokoss¢ formy mm 300 .... 710
Droga otwarcia mm / kN 670
Max. odstep miedzy ptytami mm 1380
Skok wypychacza mm / kN 200/ 59
Czas cyklu suchego 1) S-mm 2,7 - 497
Jednostka wtryskowa .../1330 .../2250 .../3400
Srednica $limaka mm 50 55 65 55 65 75 65 75 85
Skok $limaka mm 275 325 375
Stosunek L/D $limaka mm 22 22 22
Teoretyczna objetosc wtrysku | cm3 540 653 913 772 1078 1436 1244 1657 2128
Specyficzne cisnienie wtrysku | bar 2470 2041 1461 2500 2070 1555 2500 2022 1574
Max. predko$¢ obr. $limaka min 1 318 283 178
Wydajnos¢ plastyfikacji (PS) 2) g/s 48 59,3 70,9 53 79 120 50 76 107
Moment obrotowy $limaka Nm 1940 2373 3759
Droga / sita docisku dyszy mm / kN 400/ 100 500/ 129 600/ 129
Szybkosc wtrysku w powietrze | cm3/s 283 343 479 242 338 450 260 346 445
Szybkosc wtrysku z drugq 3
pompa (opcja) cm3/s 368 446 623 315 440 585 338 450 578
Szybkosc wtrysku z 3
akumulatorem (opcja) cm3/s 567 686 958 726 1014 1351 1040 1385 1779
Uktad napdowy
Moc pompy kw 45 45 45
Pojemnosc zbiornika oleju | 650 650 650
Moc przytczy elektr. bez /
z Europaket KVA 78 /107 90/ 119 94/ 123
Gabaryty maszyny
Ciezar netto kg 14400 15400 16400
LxBxH 3) m 6,0 x 1,8 x2,5 6,9x1,8x2,5 71x1,8x2,5
Max. ciezar formy /
Min. min &rednica formy 4y |kg/mm 3200/ 500 3200/ 500 3200/ 500
1) wg Euromap 6 2) wg norm battenfeld
3) dhugosc wtryskarki dla $limaka nominalnego 4) max. ciezar formy z czego 2/3 dla ptyty ruchomej 2/3 auf SchlieBplatte
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Jednostka zamykajaca

T s T

Sita zamykania/ zwarcia kN 4500 / 4950
Rozstaw miedzy kolumnami mm X mm 800 x 800
Wysokosc formy mm 300 .... 770
Droga otwarcia mm / kN 760
Max. odstep miedzy ptytami mm 1530
Skok wypychacza mm / kN 250/ 81
Czas cyklu suchego 1) s-mm 3,0 - 560
Jednostka wtryskowa .../2250 .../3400 .../5100
Srednica $limaka mm 55 65 75 65 75 85 75 85 95
Droga $limaka mm 325 375 425
Stosunek L/D $limaka mm 22 22 22
Teoretyczna objetosc wtrysku | cm3 772 1078 1436 1244 1657 2128 1878 2412 3012
Specyficzne cisnienie wtrysku | bar 2500 2070 1555 2500 2022 1574 2500 2110 1689
Max. predkos¢ obr. $limaka min 1 389 244 152
Wydajnoséc plastyfikacji (PS) 2)|g/s 72 107 160 68 104 146 65 91 118
Moment obrotowy $limaka Nm 2373 3759 6048
Droga / sita docisku dyszy mm / kN 500/ 129 600/ 129 600 / 129
Szybkosc wtrysku w powietrze | cm3/s 333 465 619 358 476 612 355 456 570
Szybkosc wtrysku z drugq 3
pompa (opcja) cm3/s 363 507 675 390 519 668 387 497 622
Szybkosc wtrysku z 3
akumulatorem (opcja) cm3/s 726 1014 1351 1040 1385 1779 1291 1659 2072
Uktad napedowy
Moc napedu kw 55 55 55
Pojemnosc zbiornika oleju | 800 800 800
Moc przytaczy elekt. bez /
z Europaket kVA 102 / 131 106 / 135 111/ 140
Gabaryty maszyny
Ciezar netto kg 19300 20300 21300
LxBxH 3) m 7,4x2,0%2,5 7,6 x2,0X2,5 8,0x2,0x2,5

ie7 4)/
Max. cigzar formy kg / mm 4000/ 630 4000 / 630 4000/ 630

Min. $rednica formy

1)

wg Euromap 6

2) wg norm Battenfeld

30 dtugosc wtryskarki dla $limaka nominalnego 4) max. ciezar formy z czego 2/3 ciezaru dla ptyty ruchomej
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WYPOSAZENIE STANDARDOW

,4
(.

Uktad hydrauliczny

Ukfad sterowania/ ukfad elektroniczny

Uktad hudrauliczny z pompa osiowg o regulowanym wydatku i
cisnieniu

Filtracja oleju z wskazaniem zanieczyszczen

Zbiornik oleju z wskaznikiem poziomu napetnienia

Kontrola temperatury oleju

Kontrola i wskazanie temperatury oleju

Przytacze w zbiorniku oleju dla

Osobny przycisk dla rdzeni hydraulicznych

Wskazanie ci$nienia systemu pomp na monitorze

Jednostka zamykajaca

Ustawiana z poziomu uktadu sterowania sita zamykania

Ustawiane szybkosci ruchéw otwierania i zamykania

Ustawiana sita dla ruchdw otwierania i zamykania

Program zabezpieczenia formy

Wys$mienita réwnolegto$¢ prowadzenia ptyt z prowadnicami
liniowymi jako podparciem ptyty ruchomej

Ukfad otwordw i pierscienie centrujace ptyt mocujacych wg EUROMAP

Otwory dla mocowania robota na ptycie dyszy wg EUROMAP/
VDMA

Hydrauliczne zabezpieczenie z elektroniczng kontrolg oston ochronnych

po stronie obstugujacego

Zasilanie 230/400 V3PH, 50 Hz

Wspdline zasilanie <=TM 160 bei 230/400 V

Licznik godzin pracy / licznik cykli

5-cio punktowy profil ruchéw zamykania i otwierania

3 punktowy profil ruchu wyrzutnika

3 punktowy profil ruchdéw dyszy Diisenbewegung

10-cio punktowy profil wtrysku i docisku

6-cio punktowy profil predkosci obrotowej $limaka i ci$nienia plastyf.

Program dla funkcji przetrysku

Funkcja zerowania drog

Program eliminacji wynikow pierwszych cykli produkcyjnych

Ustawiane ograniczenie ci$nienia wtrysku

Przefaczanie na funkcje docisku MASTER / SLAVE w funkgji czasu,
objetosci i ciSnienia wtrysku.

Wskazanie temperatury szafy sterujacej

Kontrola temperatury szafy sterujacej

Zegar pracy tygodniowej

Kontrola dostepu za pomocq kluczy zapisanych na USB

Kontrola dostepu za pomocg haset

Funkcje APS indywidualnego programowania przez uzytkownika

Konfigurowalny ekran wskazujacy stany pracy maszyny

Centralny wyrzutnik hydrauliczny z ustawiang iloscig skokow

Prozess-Setup

Odbidr detali w 3 kierunkach

Wszystkie parametry wyrazone w jednostkach fizycznych

Jednostka wtryskowa

Dla wersji S proces wtrysku regulowany przez serwozawor

Slimaki o stosunku L/D= 22. Koficowka élimaka, $limak i cylinder
wykonane ze stali azotowanej

Kontrola w przypadku wystapienia zwarcia

Kontrola temperatury maxymalnej

Grzatki ceramiczne

Regulowana temperatura strefy zasypu

Dysza otwarta

Jednostka wtryskowa w wykonaniu skretnym do wielkosci 1330

Elektryczne zabezpieczenia

Lej zasypowy z spustem dla szybkiego oprdzniania

Funkcja obnizania temperatury

Parametry w jednostkach fizycznych - bar, ccm, mm/s etc.

Schneckenanfahrsicherung

Liniowe prowadzenie jednostki wtryskowej

Ostony ochronne

Drzwi ochronne z abezpieczeniem hydraulicznym i elektr. wg CE

Nie wymagajace dozoru ryglowanie drzwi ochronnych

Zdejmowana ostona od géry dla prostego zaktadania form i
przy pracy z robotem

Kolorowy ekran 15"- TFT z funkcjq Touchscreen

Automatyczna funkcja wygaszania ekranu

Logbuch z mozliwoscia filtrowania

Funkcja Hardcopy

Funkcja notatnika

Zapisywanie parametréw na dysku wewnetrznym lub poprzez port USB

Przetaczanie pomiedzy réznymi jezykami obstugi Online

Przelaczanie pomiedzy systemami jednostek Online

Instrukcja obstugi i wszystkie schematy z poziomu ukfadu sterowania

Kontrola w funkcji czasu

Funkcja Tabela Jakosci

Protokdt funkcji Tabela Jakosci dla 10000 ostatnich cykli

Funkcja analizy czasu cyklu

Licznik cykli z oceng detali dobre / zle

12-to krotna funkcja zmian trendu parametréw procesu

Funkcja statystycznej kontroli cyklu dla 12 parametrow

Grafika wartosci rzeczywistych z 16 krzywymi

4 krzywe kontroli z funkcjq kontroli obwiedniowej

Kontrola fazy wtrysku

Kontrola fazy dozowania

Mozliwosc¢ zgtaszania zaktocen poprzez E-MAIL

USB - 2x na pulpicie sterowania, 2 x w szafie sterujacej

Uktad chtodzenia

Bateria wody chtodzacej z wskazaniem temperatur na powrocie
dla maszyn do 270t 4-ro krotna. Dla maszyn od 350t 6-cio krotna.
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2x Ethernet - przylacze w szafie sterujacej

Podtaczenie drukarki poprzez port USB

Lakierowanie RAL 9002/5002



Ukfad hydrauliczny E

dysz zamykanych zabudowanych w formie

Ukfad elektryczny/ sterowania

Blok hydraulicznydla sterowania praca jednej lub wielu

_—

~L
Akumulator hydrauliczny wraz z pompa tadujaca dla — |« Drzwi ochronne po stronie obstugujacego poruszane pneumatycznie ¢ C ]
szybkiego wtrysku i ruchow réwnolegtych rdzeni i wyrzutnika Dla pracy w pilautomacie start do nowego cyklu z zamknieciem drzwi % % 7,
Chtodnica oleju o wiekszej wydajnosci chtodzenia C C Drzwi ochronne w wykonaniu specjalnym C < —
Ruchy réwnolegte rdzeni i wyrzutnika dzieki drugiej pompie — ¢ Tylne drzwi obnizone do poziomu kolumn C ¢ LL]
Ruchy réwnolegte rdzeni i wyrzutnika a takze funkcja - " '|\'|
szybkiego wtrysku dzieki drugiej pompie Uktad chtodzenia 1
Wirysk rownolegle z wywarciem sity zamykania il Dodatkowe rotametry z temometrami temp. wody « | « 4 %
Rdzen_le hydrauliczne, \{\{g_EU_RQMA,P 13 - < C Zawory odcinajace dla rotametréw C C /
ustawiane parametry ci$nienia i drog - - p 7 3

- Zawory przedmuchiwania dla rotametréw C C (
Pneumatyczne rdzenie C C
- - - - Przewody doprowadzajace chiodzenie na strone stata i ruchoma formy ¢ C D_|

Blok pneumatyczny dla sterowania pracg jednej lub wielu - R

~

=

—

dysz zamykanych zabudowanych w formie ¢ Regulatory goracych kanatow O G
Filtr wychwytujacy zanieczyszczenia w obiegu wody < " Beriihrungslose Wegaufnehmer (ab 350t standard) = | «
Przytacza w zbiorniku oleju dla filtracji oleju © | Specjalne zasilanie Sl IC ]_]_]
Agregat dla bocznikowego filtrowania oleju C C Agregat chtodzacy szafe sterowniczq = S ﬁ
Regulowane chtodzenie formy C C -L/-)
Jednostka zamykajaca Dodatkowe gniazda dla zasilania ¢«
Wysokosc formy dostosowana do wymagan klienta C C Ochrona FI gniazd zasilajacych C C D—-
Ptyty izolujace C C Kompensacja mocy biernej - < ( )
T-rowki do mocowania form na ptytach mocujacych C C Przytacze dla manipulatora C C
Centrowanie formy wg SPI-Norm C C Funkcja analizy zuzycia energii = | «
Wypychacz krzyzakowy wg EUROMAP/SPI € | ¢ Integration Tandemmould - <
Wzmocniona sita wypychacza S Przetaczanie na faze docisku w funkgji cisnienia w formie ¢ ¢
Manualne sprzegto dla wypychacza ¢ ¢ Przetaczanie na faze docisku w funkcji zewnetrznego sygnatu C C
Zabezpieczenie piyty wyrzutnika O Funkcja przetrysku przez otwrta forme « |«
Zabezpieczenie mechaniczne C C Regulacja poduszki tworzywa = e
Ausdrehvorrichtung m. Hydromotor zusatzl. zum Auswerfer ¢ C Akustyczny sygnat zaktécen w pracy maszyny 3 2
Ausfallrutsche mit Gut-/Schlechtteilseparierung € |« Analogowe przytacze dla termostatéw < |
Fotokomdrka dla kontroli usuniecia wypraski C C Cyfrowe przytacze dla termostatow
Zawory pneumatyczne « | « 20mA TTY-Protokét |
Magnetyczny system szybkiego mocowania form - < CAN-Bus-przyfacze dla termostatu EUROMAP 66- 2 - <
CAN-Bus-przytacze dla regulatoréw goracych kanatéw EUROMAP 66-2 - C
Jednostka wtryskowa Airmould- przytacze wg EUROMAP 62 |
Rowki w strefie zasypu cylindra $limaka C C Przytacze robota wg EUROMAP 67 C C
Wzmocniony naped slimaka (S Adapter z EUROMAP 67  na EUROMAP 12 ¢ | «
Gratki opaskowe o temp. pracy do 450°C C C Przytacze taémociagu < <
Naped $limaka poprzez silnik elektryczny = | « Inline-waga sprawdzajaca ¢ <
Koncoéwka $limaka z kulkg (od DM 30mm) C C Przylacze BDE wg EUROMAP 63 = [T
Dysze zamykane .igIOWO sprezyna, hydraulicznie - C C Bezpradowe przytacze podajace sygnat o rozpoczeciu wtrysku C C
lub pneumatycznie - -
Cayjnik temperatury w glowicy oylindra _ . Bezpradowe przylacze podajace sygnat o zaktoceniu pracy C C
2] P AL BNC dla analizy procesu -«
Dysza zamykana poprzecznymi bolcami poruszanymi hydraulicznie C C -
- Zdalna diagnostyka pracy maszyny C C
Otwarta dysza do wtrysku z gazem Airmould® = | « . - - — -
— - — Wspdine zapisywanie ustawien maszyny i robota Battenfeld = C
Zdefiniowana sila przytozenia dyszy C C T -
Przytacze dla pompy prozniowej - <
Jednostka o podniesionej odpomasd na korozie i Scieranie, wykonana z AK+ ¢ C 5 =
- - — Spritzparameterumschaltung wéhrend Anfahrphase = | «
Izolacja cylindra slimaka C C
Slimak mieszajacy lub barierowy « |« Wyposazenie
Magnes w zbiorniku zasypowym e Lakierowanie zgodnie z wymaganiami kupujacego |«
Podajnik granulatu UNIFEED A1 (dla jednostki do .../1330) ¢ C Komplet narzedzi C C
Ostony i drzwi ochronne Zestaw do samodzielnych napraw lakierniczych C C
- - - Elementy ustawcze C C
Drzwi ochronne na tylnej stronie maszyny C C - - "
- ” - USB Stick dla zapisu parametrow procesu C C
Przygotowanie do pracy w pétautomacie C C
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DROGA DO SUKCESU

Battenfeld Kunststoffmaschinen Gesellschaft m.b.H.

Wiener Neustédter StraBe 81 * 2542 Kottingbrunn * Osterreich
Tel. +43 2252 404-0 * Fax+43 2252 404-8002
welcome@battenfeld-imt.com

www.battenfeld-imt.com

Battenfeld Polska Injection Moulding Technology Sp. zo.o.
05-825 Grodzisk Mazowiecki * Adamowizna 151

Tel. +48 22 724 38 07 * Fax +48 22 724 37 99
battenfeld@battenfeld.pl

www.battenfeld.pl
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